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1. OPIS OGOLNY PASKA DO SPODNI LUB SPODNICY

Fot. 1. Wzér paska skorzanego do spodni lub spddnicy

Pasek sktada sie z: czesci zasadniczej skorzanej, klamry metalowej, przesuwki
skorzanej.

Pasek skorzany do spodni lub spodnicy wykonany ze skory bydlecej garbowanej
roslinnie — blankowej barwionej z wykonczeniem w kolorze ciemny brgz. Pasek o
ustalonej szerokosci 30 mm = 1,5 mm wyciety maszynowo z ptata skéry blankowe;j.
Pasek posiada otwory wybijane maszynowo w okreslonej odlegtosci 25 mm. Brzegi
paska wykonczone poprzez malowanie farbg poliuretanowg czarng.

Pasek zapinany na klamre metalowg w kolorze ciemny btyszczgcy nikiel z trzpieniem,
mocowang do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania). Pasek posiada jedng
przesuwke.

Pasek wykonany w gatunku pierwszym.



2. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA PASKA DO SPODN

LUB

SPODNICY

Pasek do spodni lub spddnicy produkowany zgodnie z modelem wzorcowym
1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

przedstawionym na fot.

Pasek musi by¢ wykonany z jednego kawatka skory. Nie dopuszcza sie sztukowania
wyrobu. Powierzchnia skory paska jednolita. Skéra nie moze wykazywac¢ uszkodzen
takich jak: zadrapania, plamy, zabrudzenia, zatamania.
Zastosowana klamra nie moze mie¢ zadrapan i zarysowan. Krawedzie klamry nie

mogg by¢ ostre.

W tab.1. podano orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajgcy mu rozmiar
paska i catkowitg dtugos¢ paska.

Orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajagcy mu rozmiar paska
| catkowita dlugos¢ paska.

Tabela rozmiarow

Tabela 1
Onwadw pase ol | O e ey
70+80 75 95
75+85 80 100
80+90 85 105
85+95 90 110
90+100 95 115
95+105 100 120
100+110 105 125
105+115 110 130
110+120 115 135
115+125 120 140

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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Rys. 1. Rysunek paska z oznaczeniem rozmiaru

1 — Rozmiar paska — odlegto$¢ mierzona od poczatku klamry do srodkowego otworu.
2 — Pasek posiada 7 otworéw w odstepach co 25 mm.
3 — Catkowita dtugosc¢ paska

2.1. Konstrukcja paska do spodni lub spédnicy

Pasek do spodni lub spddnicy do munduru wyjsciowego sktada sie
Z nastepujgcych elementow (rys.2):
e czesC zasadnicza paska — pas o szerokosci 30 mm = 1,5 mm z wybitymi
7 otworami, umieszczonymi w odstepach co 25 mm = 1,0 mm
e przesuwka — przy tgczeniu na styk dlugos¢ 80 mm £ 1,5 mm, a przy tgczeniu
na zatozenie nalezy doda¢ 10 mm, szeroko$¢ 10 mm = 1,0 mm
e klamra metalowa z trzpieniem, o szerokosci 38 mm £ 1,5 mm i dtugosci 63 mm
+1,5mm

Pasek wykonany z jednego kawatka skéry blankowej. Skéra jest cieta na pasy wg
ustalonej szerokosci, ktérg ustawia sie na maszynie do ciecia skory. Nalezy zaznaczyc¢
otwory i wybi¢ je maszynowo. Nalezy wygtadzi¢ krawedzie i pomalowac¢ obrzeza.
Klamra metalowa zamocowana do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania).

Na rys. 2 przedstawiono rysunek konstrukcyjny paska =z zaznaczonymi
poszczegblnymi wymiarami, ktore dotyczg paska w kazdym rozmiarze.

63 25 25 25 25 25 25

Rys. 2. Pasek skorzany z metalowg klamrg



2.2. Zestawienie elementéw skiadowych paska do spodni lub
spédnicy przedstawiono w tab. 2.

Zestawienie elementéw sktadowych i dodatkéw

Tabela 2
Lp. Czes¢ paska Liczba sztuk
1. | Zasadnicza 1
2. | Przesuwka 1

Klamra metalowa w kolorze ciemny btyszczgcy
3. | nikiel z trzpieniem, montowana na zatrzask 1
(samozacisk)

2.3. Wykaz materiatéw stuzacych do wykonania paska

W tab.3. przedstawiono wykaz materiatow i dodatkéw stuzgcych do wykonania paska
do spodni lub spédnicy.

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw stuzacych do wykonania
paska do spodni lub spédnicy.

Tabela 3
Lp. Czes¢ paska Materiat Wymagania
Skoéra bydleca blankowa (roslinnie Grubos¢
1. | Zasadnicza garbowana) wybarwiona w kolorze 3,5+3,9 mm
ciemny brgz
Skéra bydleca blankowa (roslinnie Grubosc¢
2. | Przesuwka garbowana) wybarwiona w kolorze 2,0-2,5 mm
ciemny brgz

Klamra metalowa z trzpieniem w

. 0 wg
kolorze ciemny btyszczgcy nikiel, .
3. | Klamra zatwierdzonego
montowana na zatrzask
. wzoru
(samozacisk)
Farba do Farba wodna poliuretanowa
4. | malowania zawierajgca barwnik w kolorze nie dotyczy
brzegéw czarnym
5. | Nici Syntetyczne poliestrowe nie dotyczy




2.4. Wymagania techniczne dla materiatdbw na pasek do spodni

lub spédnicy

W tab. 4. zestawiono szczegotowe wymagania dla materiatu — skéry do wykonania
paska do spodni lub spddnicy, a w tab.5. wymagania dla metalowej klamry.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny

Zz wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla skéry stuzgcej do wykonania paska do spodni

lub spédnicy.

Tabela 4

Skéra bydleca blankowa, kolor ciemny braz

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 2589:2016-05
1. |Grubosc 35+39mm | Skorawyprawiona —Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci
s PN-EN ISO 4045:2009
2. Wartosc pH 35+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji, 0,7 Skoéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
Wytrzymatosc¢ na PN-EN ISO 3376:2012
4. |rozcigganie, 18 N/mm? Skora wyprawiona — Badania
nie mniej niz fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie
5 Wydtuzenie maksymalne, 60% wytrzymatos$ci na rozcigganie
" |nie wiecej niz i wydtuzenia wyrazonego
w procentach
PN-EN ISO 3378:2005
Wytrzymatos¢ lica na Skéra wyprawiona — Badania
zginanie na walcu, w : fizyczne
6. . . min.8 . . :
temperaturze pokojowej, i mechaniczne — Wyznaczanie
nr walca odpornosci na pekanie lica
i wskaznika pekania lica
Odpornosc¢ powtoki na PN-P-22142:1974
tarcie, liczba obrotow Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
— na sucho min. 300 odpornosci wybarwien i powtok
— na mokro min. 200 kryjacych na tarcie




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
niektorych azobarwnikow
w skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.

Formaldehyd, nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie izomerow
tetrachlorofenolu, trichlorofenolu,
dichlorofenolu, monochlorofenolu
oraz zawartosci pentachlorofenolu

11.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu (VI)
w skorze wyprawionej — Czesc 1:
Metoda kolorymetryczna

Wymagania dla metalowej klamry w kolorze ciemny btyszczacy nikiel

Tabela 5

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Nikiel
(w elementach
metalowych)

<0,5
pg/cm?/tydzien

PN-EN 1811+A1:2015-09
Zalecana metoda badania
uwalniania sie niklu z czesci
wyrobow umieszczanych w
przektluwanych miejscach
ludzkiego ciata oraz produktow
przeznaczonych do
bezposredniego i dlugotrwatego
kontaktu ze skorg



http://sklep.pkn.pl/pn-en-1811-a1-2015-09e.html

3. ZNAKOWANIE PASKA ORAZ PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

3.1. Znakowanie paska

Cechy, ktére nalezy oznaczy¢ na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym przedstawiono w tab. 6.

Cechy, oznaczone na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym paskow.

Tabela 6
Wystepowanie znaku
etykieta na opakowaniu
Lp. Rodzaj znaku na jednostkowa zbiorczym/
pasku |(przymocowana | na opakowaniu
do paska) transportowym

1 Nazwa lub znak firmowy « « «
" | producenta (lub dostawcy)

Petna nazwa i adres producenta
2. | (lub dostawcy) oraz kraj X X
pochodzenia towaru

3. | Nazwa wyrobu X X

4. |Rozmiar X X X

5. | Sktad surowcowy X X X

6. | Symbol wzoru paska X X X

7. | Oznaczenie gatunku? (gat. 1) X X X
Liczba zapakowanych paskéw/

8. |liczba kartonéw w opakowaniu X
zbiorczym

9. | Rok produkcji X X X

1/ brak oznaczenia gatunku jest rGwnoznaczny z tym, ze pasek jest
wyprodukowany w gatunku pierwszym.

3.2. Pakowanie i przechowywanie
e Pakowanie

Paski nalezy zwijaé po jednej sztuce w rolki lub spina¢ konce paskow i skfadacé,
a nastepnie przygotowane paski ustawia¢ obok siebie w pudetkach — opakowania
zbiorcze, maksymalnie po 24 szt. Klamra przy kazdym pasku musi by¢




zabezpieczona bibutg lub folig. Pudetka nalezy uktada¢é w opakowaniach
transportowych — kartonach (pudtach).

e Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i kartony) z paskami odpowiednio oznakowac za
pomocg naklejonej etykiety. Etykieta umieszczona na czotowej Sciance
opakowania zbiorczego i w lewym gdérnym rogu scianki czotowej opakowania
transportowego. Informacje jakie znajdujg sie na etykiecie podano w punkcie 3.1.
dokumentaciji.

e Przechowywanie

Paski przechowywa¢ w opakowaniu zbiorczym w sposéb zabezpieczajgcy przed
zamoczeniem, zawilgoceniem, zabrudzeniem i zniszczeniem. Wyroby nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych i zabezpieczonych przed
zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych i suchych, czystych,
zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i grzybdéw, z dala od srodkéw
chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ okoto 1 m. Warunki
przechowywania: temperatura w pomieszczeniu magazynowym powinna wynosic
od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniach powinna
zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

e Srodki transportu

Paski moga by¢ przewozone roznymi sSrodkami transportu. Nalezy uzywac srodkéw
krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze. Zatadowanie,
przewdéz i wyladowanie nalezy odbywaé w warunkach gwarantujgcych
zabezpieczenie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zaréwno paskow, jak i opakowan, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH PRZYWOLANYCH
W OPRACOWANEJ DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosSci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3378:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie odpornos$ci na pekanie lica i wskaznika pekania
lica

e Norma PN-P-22142:1974 Skéra wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
wybarwien i powtok kryjgcych na tarcie!

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skora wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektérych azobarwnikow w skérach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e NormaPN-EN ISO 17075:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

1 — norma zostata wycofana z katalogu PN w 2015 r. bez zastgpienia.
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